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Einleitung.

Redlicher Sinn und fleiRige Hand
Erhalten Haus und Stadt und Land.

iese kleine Schrift hat den Zweck, eine Ehrung
zu s=n fir den Begrinder des Wilke'schen
Geschéfts in Guben, den im Jahre 1875
verstorbenen Herrn Carl Gottlob Wilke, und
is zugleich bestimmt, den vielen Freunden der
Firma Wilke nachtréglich as ein Andenken an
die Feier ihres flnfundsiebzigjdhrigen Bestehens Uberreicht zu
werden. Indem se aber die kurzgefaldte Geschichte eines deutschen
Blrgerhauses und des mit diesem Hause verbundenen geschéftlichen
Unternehmens giebt, erscheint Se zugleich as ein kleiner Beitrag zur
deutschen Culturgeschichte. Se will ein Bild davon geben, wie ein
gewerbliches Unternehmen aus kleinen Anféangen grof3 wird und zur
Bllthe gelangt, wie es in immer vergroferter Gestalt in drei Mal
funfundzwanzig Jahren vom Vater auf den Sohn und von diesem
auf den Enkel Ubergeht. Dieses Bild hat etwas Typisches an dch
und i ein in hohem Grade erfreuliches Bild. Was kann erfreu-
licher sein ds dieses dstetige Emporarbeiten und Emporkommen
unter Wahrung dessen, was zuerst zu dem Ganzen den Grundstein
gelegt hat. Den Grundstein aber gelegt haben Redlichkeit und Heil3,
zu denen dch Ausdauer und versténdiges Urtheil gesellt haben. Und
weil die Sache 20 lag, ig ihr Gottes Segen zu Theil geworden.




Was bescheiden bat angefangen,

Das kann zu groRRer Hoh' gelangen,
Wie kleinem Kern ein Baum entsteigt,
Der aufwéchst und sch weit verzweigt,
Bleibt, was dagrofd ward, bescheiden doch,
S0 kann es viel groRer werden noch.

Kurzgefaldte Geschichte der Familie
und der Firma Wilke.

arl Gottlob Wilke ist geboren am 28. Ma 1796 zu Forst
in der Lausitz as Sohn eines Schneidermeisters, der am
Orte ein Haus besa? und einigen Ansehens dch erfreut
haben muf3, denn er war Kirchendltester. Aus noch vorhandenen
Briefen, die von ihm herrthren, geht hervor, dal3 er ein Mann von
gesundem und klarem Verstande war. Seine Handschrift ist gut und fest.



Dieses Mannes Sohn Carl war as Knabe, wie berichtet wird,
klein und nicht besonders stark. Sein Vater gab ihn in die Lehre
zu einem Hutmachermeister, bei dem er tlchtig arbeiten mufdte und
Hlte machen lernte aus grober russscher Wolle, die sch ,fachen”
liel} (der Ausdruck ,fachen“ soll flr digjenigen, die nicht Fachleute
snd. spater erklart werden). Sechs Jahre war er in der Fremde
und lernte in dieser Zet in Siddeutschland ,Birstelhute* aus
Hasenhaar machen. Seine Meister gaben ihm das Zeugnily enes
treuen und fleiRigen Menschen. Nach sechs Jahren kehrte er aus
der Fremde zurlick und lief3 sch in Guben nieder as selbststéandiger
Hutmacher, und zwar im Hinterhause des Gebdudes, das seinem
dtesten Bruder, dem Kaufmanne Wilhelm Wilke gehorte. Er
betrieb damals vorzugsweise die Herstellung von Birstelhiiten und
Cylinderhtten fur Herren und hatte Sch durch seinen Fleil3 bald en
kleines Vermdgen erworben. Im Jahre 1825 heirathete er die
altere Schwester der Frau seines Bruders Wilhelm, Jungfrau
Caroline Hiersemann, eine Tochter des Kurschners und Wollhandlers
Hiersemann in Forst, der spéater daselbst ein Gasthaus besals. Zur
Zeit der Napoleonischen Kriege sind in dem Gasthaus viel vornehme
Offlziere eingekehrt, wie denn Uberhaupt um die Zeit in Forst bei
den bedeutenden Truppendurchziigen viel Verkehr war.

Noch nicht lange war Carl Wilke verheirathet, as fir sein
Geschéft unginstige Zeiten eintraten. Es kam pl6tzlich der Seidenhut
auf, der, weil er weit billiger sch hersteilen liel3 as der Birstelhut
und noch dazu ansehnlicher erschien, diesen nach und nach génzlich
verdrangte.  Thatséchlich war der Seidenhut Buchbinderarbeit, denn
Sene Herstellung beruhte darauf, da3 Seidenstoff auf eine harte
Unterlage von pappe oder Holzspahn aufgeklebt wurde. Eine solche
Arbeit hielt ein tlchtiger etwas auf sch haltender Handwerksmeister
fUr unter seiner Wirde. So konnte dch der damals noch junge
Wilke nicht entschlieen, gleichfalls diese neue Art von Hiiten zu
machen. Sondern er wartete ab, wie es weiter kdme, und ob die
Leute sch nicht entschlief3en wirden, zu dem reellen aten Birstelhut
zuriickzukehren. Dazu aber kam es nicht, im Gegenteil, es wurde
noch schlimmer, indem neben dem Seidenhut die Mitze mehr und
mehr in Aufnahme kam. Dazu, wie es ja geschieht bei Leuten, die
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geheirathet haben, wuchs die Familie an, und die Zahl derer, die
nach Brot verlangten, nahm im Hause zu. Dader Verdienst immer
schméler wurde, geschah es wie es 0 geschieht: was in den guten
Jahren zuriickgelegt war, wurde verzehrt und am Ende sa3en am
Tisch Noth und Sorge. Ergt nach jahrelangen triben Zeiten nahm
auch der tiichtige Meister die Herstellung der Seidenhiite auf, stellte
de dann aber 0 her, dal} er Se in besserer Beschaffenheit anbieten
konnte ads seine Geschéftsgenossen. Es war schon an Stelle der
Papp- oder Spahnunterlage die Haarfilzunterlage getreten, die eine
grolRere Geschmeidigkeit und Haltbarkeit erzielte. Aber auch damit
und mit seiner sorgsameren Arbeit kam der wackere Mann, da die
Kinderschaar nach und nach bis auf sSeben Kopfe angewachsen
war, noch nicht aus den Sorgen heraus. Aufer Hiten wurden
auch Filzschuhe gemacht, und doch ging es kérglich her, ob-
wohl die Hausfrau durch Staffiren der Hute und Einfassen
der Schuhe mitzuhelfen und die Einnahme 2zu heben bemiht
war. Man lebte nur, wie es heild, von der Hand in den Mund.
Aber der brave Handwerksmeister zeigte auch darin seine Tuchtigkeit,
dal? er in solcher Lage den Muth nicht verlor, vielmehr unverzagt
blieb und nicht aufhérte, den seinen ein freundliches Gesicht zu
zeigen, dazu war er geschickt und erfinderisch und mit Sinn fir das
Schone begabt. Das trat besonders zu Tage in dem kinstlichen Auf-
bau, den er aljahrlich, wie es in manchen Gegenden ein hubscher
Brauch id, unter den Weihnachtsbaum zu stellen gewohnt war. Ich
weil3 aus dem der Lausitz benachbarten séchsischen Erzgebirge, was
fir eine Rolle dort um Weihnachten die Krippenbilder oder Krippen
spielen, die der Hausvater vor dem Fest mit vieler Mihe und nicht
kleinem Vergnigen, auch wenn er die Nacht Uber dabel aufsitzt, zu-
rechtschnitzelt und klebt. Derartiges verfertigte unser Wilke auch.
Kosten durfte ein solches Kunstwerk freilich nichts, aber es wird den
Kindern manches zu Weihnachten beschert, das viel kostet und wenig
Freude macht. Dieses das nichts kostete, aber mit Mihe und Liebe
hergestellt war, gefiel den Kindern o sehr und machte einen solchen
Eindruck auf ihre Gemither, dal3 der nun schon hochbetagte Sohn
des Verfertigers dieser kleinen Herrlichkeiten sagt, de stdnden heute
noch lebhaft vor den Augen seiner Erinnerung. Eine solche Christ-
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landschaft machte sein Vater, wie es noch heute geschieht, hauptsachlich
aus Moos, mit Berg und Thal, wie es einer richtigen Landschaft
Zukommt. Da hineingestellt wurden eine Burg, eine Kirche und
kleine Hauser und das Ganze belebt durch geschnitzte Thierlein. Auch
an einem Springbrunnen mit wirklichem Wasser fehlte es nicht.
Am Tage vor dem heligen Abend wurde der Unterbau zu dem
kleinen Kunstwerk durch Arbeitstische, Kisten und dergleichen her-
gestellt, in der heiligen Nacht ging es an die Vollendung, und wenn
die Kinder am Morgen des ersten Feiertages erwachten, war alles
fertig und die Weihnachtsbescherung ging vor sch. Viel gab es nicht,
ein Christbrot fur jedes der Kinder, zwei Hemden und zwei Thaler
(letzteres beides ein Geschenk der Gro3mutter) aber es war doch sehr
schon, wenn der Christbaum brannte mit den vielen Lichtern, und
ihr Glanz auf die hibsche Landschaft fiel.

Carl Gottlob Wilke hatte, was fur ihn und fur Menschen
Seiner Art kennzeichnend igt, ds er noch sehr mit dem Beschaffen des
notwendigen Brotes zu thun hatte, doch schon die Neigung zum
Erwerben solcher Dinge, die fir Haus und Heim eine Zier sind. Er
besuchte gern Auctionen, er spirte im Neuzeller Kloster aten Bildern
und auf den Schulbdden der Stadt aten Schnitzwerken nach, die
etwa bei Gelegenheit der Restauration der inneren alten Stadtkirche
dorthin geschafft sen konnten. Wenn er dann etwas geschenkt
erhalten konnte, brachte er es heim, stellte es her, o gut er konnte,
und schmiickte seine Wohnung damit.

Im Jahre 1842 erwarb er mit einem kleinen Kapital, das
durch den Tod seiner Schwiegermutter, der Frau Hiersemann, ihm
zufiel, das Grundstiick Konigsstra3e 303 in Guben und baute das
Sehr zerfadlene Haus neu auf. Aber auch jetzt erndhrte das Geschéft
nur © eben die Familie, und 0 blieb es bis zum Anfang der
funfziger Jahre.

Die Besserung kam von Calabrien. Nachdem lange, st An-
fang der zwanziger Jahre schon, die Caabresen als Revolutionére
viel hatten von dgch reden machen, gewann auch in Deutschland
eine revolutiondre Richtung dlméhlich Platz, und mit ihr kamen
um das Jahr 1848 die Calabreser Hite auf. Davon wissen junge
Leute unserer Tage nichts mehr, &tere aber, zu denen Schreiber

12



dieses Aufsatzes gehort, erinnern sch sehr wohl noch, dal} damals
die wohllébliche Polizei den Calabresern (so wurden kurz die Hite
genannt) eine lebhafte Aufmerksamkeit wirdigte. Ihre Einfihrung
zu verhindern gelang ihr nicht.

Mit den Calabresern kamen die Haarfllzhite wieder in Auf-
ndhme. Der aus Hasen und Kaninchenhaar gemachte Calabreser
gab Wilke Veranlassung zu Versuchen, aus Schafwolle — er ver-
wendete dazu die beste Negrettiwolle — einen Hut mit hohem Kopf
herzustellen.  Erfolge wechselten mit Mif%erfolgen, bis etwa im
Jahre 1854 ein Wollhut hergestellt war, der sch as verkaufsfahig
erwies. Alles das, was dazu gehorte, war das vdllig selbstdndige
Werk eines einzigen Mannes, der somit as der Erfinder der deutschen
Wollhutfabrikation bezeichnet werden kann. Es nimmt seinem
Ruhme nichts, dal3 zu gleicher Zeit in Frankreich und England die-
selbe Industrie Sch entwickelt hat. Er hatte fur seine Erfindungen
weder Vorbild noch Anleitung und war hochlichst erstaunt dariber,
bei einem Besuch seines Geschéftsfreundes in Berlin zu hdren, daf3
auf der letzten Pariser Ausstellung von einem franzosischen Fabrikanten
ahnliche Hite, wie er se machte, ausgestellt gewesen wéren.

Je mehr der Calabreser in Aufnahme kam, um s leichter
wurde der Verkauf der Wollhite &hnlicher Form, weil ge vie
billiger und hatbarer waren ds die andern damaligen Herrenhite
und auch die Farben sch damals in Wolle hilbscher herstellen lief3en
ds in Haar. Von da an fand der Wollhut Absatz, gab Arbeit und
Verdienst. Es griff aber auch die ganze Familie zu, sogar die
Tochter, da se soweit herangewachsen waren, halfen fleiig bei der
Staffirung der Hite, Nach und nach wurden mehr Leute an-
genommen, die Arbeiten aber, die ds Geschéftsgeheimnis behandelt
werden muften, wurden von den Sohnen des Hauses ausgefihrt.
Am Anfang des Jahres 1860 betrug die Zahl der Arbeiter schon
achtzig bis hundert, und man mufite sch wundern, wie diese in dem
kleinen Hause Platz zur Arbeit fanden. Jeder Raum darin war
ausgenutzt, und 0 glich das Ganze einem Bienenstock, der ganz und
gar von arbeitsamem Leben erfillt war.

Der Begriinder des Geschéfts war mit dem, was er vor dch
gebracht hatte, zufrieden. lhm war es genug daran, sein Aus
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kommen zu haben und seine Kinder in Gottesfurcht zu ordentlichen
Menschen zu erziehen. Zu denen, die reich werden wollen, gehorte
er nicht. Wohl aber fand er darin seine Genugthuung, in seinem
Fach etwas Tichtiges zu leisten und seine Erzeugnisse in moglichster
Vollkommenheit zum Verkauf zu bringen. Er sdbst wére deshalb
auch nie zur Ausbeutung seiner Erfindungen gekommen, wenn nicht
seine inzwischen herangewachsenen und fur das Geschéft heran-
gebildeten Sohne die weitere Leitung Ubernommen hétten. Er
sbg, froh dartber, nicht mehr fir den Erwerb arbeiten zu missen,
blieb dennoch unermidiich thétig und hat, ohne auf die Leitung
des Ganzen einen Einfluld auszutiben, durch fortwéhrende praktische
Versuche, Erfindungen und Verbesserungen in der Fabrikation dem
Unternehmen bis an sein Ende die wesentlichsten Dienste geleistet.
Eine grof3e Freude bereitete ihm noch zwei Jahre vor seinem Tode
die Verleihung des Kronenordens durch den Konig.

Im Jahre 1859 ging bei Gelegenheit der Verheirathung des
zweitéltesten Sohnes Friedrich die Fabrik auf diesen Uber, der seine
beiden Bruder Wilhelm und Theodor in das emporblihende Geschéaft
aufnahm. Der dtere Bruder Wilhelm trat im Jahre 1870 wegen
schwerer Erkrankung und der jingere Bruder Theodor im Jahre 1876
wieder aus. Von da ab war Friedrich Wilke, der 1879 zum Com-
merzienrath, 1836 zum Geheimen Commerzienrath ernannt und 1899
von S M. d. Kaiser durch Verleihung des Wilhelms-Ordens geehrt
wurde, der aleinige Inhaber der Firma. Als solcher machte er es
sgch zur Aufgabe, wie er nur konnte, fir das Wohl seiner Arbeiter
zu sorgen. Von ihm rihren die zahlreichen Wohlfahrtseinrichtungen
her, von denen spéter die Rede sain wird. Im Jahre 18%4 nahm
er seinen dtesten Sohn Max ds Theilhaber des Geschéftes auf.

Schon unter der Leitung der drel Brider war das Geschéft
fabrikmadig und kaufmannisch in groRerem Umfange betrieben
worden. 1864 erfolgte die Uebersiedelung in die auf dem jetzt noch
bewohnten Grundstiick neu eingerichtete Fabrik, die 1874 auf die
doppelte Grofe und dann almahlich auf den jetzigen Umfang er-
weitert wurde. Die Wilkeschen Wollfilzhiite waren bald ein bekannter
und begehrter Artikel, der leichten und lohnenden Absatz fand. Als
Curiosum wird von aten Kunden aus jener Zeit erzéhlt, dal3 se
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wenn endlich die ersehnte Sendung von Wilke kam, dies in dem
Tages- oder Wochenblatt bekannt machten, worauf ein férmlicher
Sturm auf den Laden erfolgte.

Es konnte aber nicht ausbleiben, dal3 andere Hutfabriken ent-
standen und dal3 schliefdlich auch auslandische Waare Eingang suchte.
Auch die Fabrikationsweise anderte dch, indem die Handarbeit in immer
grollerem Malde durch Maschinenarbeit ersetzt wurde. Ein grof3er
Umschwung vollzog Sch in dieser Hinsicht zu Anfang der siebziger
Jahre, ds besonders aus England und Amerika eine Menge sinn-
reich gebauter Fabrikationsmaschinen eingefuhrt wurden. Die deutsche
Maschinenbauerei blieb auf diesem Gebiet lange Zeit zuriick. Bei
der Anfertigung der Haarhiite, blieb manches noch Handarbeit, aber
aber auch hier wurde nach und nach aus dem handwerksmaliigen
ein Fabrikbetrieb. Die Maschinenarbeit hatte selbstversténdlich die
Herstellung groRRerer Massen von Waare zur Folge, damit aber hielt
der Absatz gleichen Schritt; denn trotz des Wettbewerbes neuer
Fabriken und trotz des Angebotes vom Ausland nahm das Geschéft
seine stetige Entwickelung und zwar um 0 mehr, je weiter die Aus-
fuhr noch den Uberseeischen Landern, die durch Hamburger und
Pariser Exporthduser angebahnt war, dch ausdehnte. Dieser Uber-
seische Erport, der viele Jahre hindurch Uber ein Drittel der Ge-
sammtherstellung ausmachte, bot einen AbfluR fur die Massen-
production, die sch nach und nach in Deutschland entwickelt hatte
und in Verbindung mit dem Angebot vom Auslande her einen
immer stdrker werdenden Druck auf die Preise ausiibte. Die Vor-
liebe, die das deutsche Publikum lange Jahre hindurch flr die aus-
landischen Erzeugnisse hegte und von der es heute noch nicht ganz
frei is, kam der Einfuhr fremder, insbesondere englischer Hiite zu
statten. Dieser Zustand verschlimmerte sich, as vom Jahre 1885
ab die Uberseeische Ausfuhr immer mehr nachlief3 und es sch heraus-
stellte, dald in Deutschland entschieden eine Ueberproduction vorhanden
war. Es kamen Jahre, in denen die Firma unter Zuriicksetzung
ihres eigenen augenblicklichen Vortheils den drohenden Niedergang
der deutschen Hutfabrikation aufzuhalten suchte, indem se sch dem
Bestreben zur Herstellung minderwerthiger Waare widersetzte.

Wahrend der Auslandsverkauf naturgemal durch Vertreter
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und Exportgeschafte vermittelt wurde, hat die Firma im Inlande
Stets einen unmittelbaren Verkehr mit der Hutmacher- bezw. Detail-
kundschaft unterhalten und den Zwischenhandel s gut wie ganz
ausgeschlossen.  Sie besitzt in Folge dessen einen Stamm langjahriger
getreuer Abnehmer, mit dem de heute auf eine mehr ds dreilfig-
jéhrige ununterbrochene Verbindung zuriickblicken kann. sich diese
Kundschaft zu erhalten, die auch in Schlechten Jahren sch bewéhrt
hat, bleibt das Bestreben der Firma. Es bedurfte angestrengter
Arbeit, unablassiger Aufmerksamkeit und vielseitiger Thétigkeit, um
Uber den Anfang der neunziger Jahre hinwegzukommen, ohne Ent-
lassungen von Arbeitern vornehmen zu missen. Die Aufnahme
neuer Artikel, das Aufsuchen neuer Absatzgebiete und dazu der al-
gemeine Aufschwung, der sch set 1892 in Handel und Wandel
bemerkbar macht, hat es bewirkt, dal3 die Fabrik seitdem Jahr ein
Jahr aus reichlich beschéftigt war, dal3 die Zahl der Arbeiter stetig
zugenommen hat und der Betrieb in den letzten beiden Jahren sehr
erheblich hat erweitert werden missen. Wenn auch der leichtere
und groRRere Verdienst friherer Jahre nicht wiedergekommen is,
ig doch der Ausblick in die Zukunft nicht triibe, weil die Erfahrung
gelehrt hat, daid treues festhalten an den Grundséizen des Begriinders
der Firma, verbunden mit Ruhrigkeit und Achtsamkeit auf die Be-
durfnisse der Zeit auch schwierige Zeiten zu Gberwinden im Stande sind.
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Von Hiten im Allgemeinen
und von Wilkeschen Hiten im Besonderen.

Ein guter Hut steht jedem gut,

Der darunter tragt guten Muth,
Drum acht'" wohl auf deinen Hut!
Bedenk’, eh du ihn hast empfangen,
Is er durch viele Hande gegangen,
Hat er viel Arbeit und Mih' gemacht.
Behite den Hut, nimm ihn in Acht!

as Vorbild des ersen Hutes ig, wie ich ver-
muthe, einer der Pilze gewesen, die noch
heute nach ihrer Form Hutpilze genannt

A
( J Champignon. Nach dem wird der erste Hut
gebaut worden sein, und zwar aus Laub

werden. Ein Beispiel davon ig der bekannte
oder Gras oder Farnkraut oder einem &hnlichen Materia, wie der
Mensch es gerade vorfand, und jeder wird dabei seinem eigen-
thimlichen Geschmack gefolgt sein. Lange Zeit mag noch jeder Sch
sbgst seinen Hut fabricirt haben, bis dann mit zunehmender Cultur
mehr und mehr die Arbeitstheilung Platz griff und endlich auch die
Hutmacher aufgekommen sind. soviel aber ist sicher, dal3 der Hut,
0 lange er exigtirt, der Mode unterworfen gewesen ist, wie irgend
etwas, das zur menschlichen Kleidung gehdrt. Wie heilt es bei

Gellert in der hibschen , Geschichte von dem Hute"
,Der erste, der mit kluger Hand
Der Méanner Schmuck, den Hut, erfand,
Trug seinen Hut unaufgeschliagen;
Die Krempen hingen flach herab,
Und dennoch wuldt' er ihn zu tragen,
Dal ihm der Hut ein Anseh'n gab.
Er starb und lied bei seinem Sterben
Den runden Hut dem néchsten Erben”.
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Es ig bekannt, wie die Geschichte weiter geht. Der néchste
Erbe steift zwel Krempen auf, der auf diesen folgende die dritte;
der von diesem den Hut erbt, der bis dahin weil3 gewesen war, farbt
ihn schwarz, und 0 wird er in immer verdnderter Form oder Aus-
staffirung von einem dem andern hinterlassen. Die Geschichte hat
kein Ende, der Fabeldichter aber bricht se ab mit der Bemerkung,
da3 es dem Hut, der trotz aller Veranderungen doch immer der alte
Hut blieb, fast 90 ergangen s& wie der Philosophie Der Vergleich
paldt auch heute noch, und es konnte auch statt der Philosophie die
Poesie oder die Maerel oder eine andere Kunst genannt werden.
Doch das geht uns hier nichts an, die Hauptsache ist, da3 die
Geschichte immer noch auf den Hut sdbst paldt, da® er ein die Ver-
anderung liebender Gegenstand geblieben ist. Ob die Veranderung
nun immer eine solche zum Bessern ist, kommt dabei, wie bei allem,
was die Mode angeht, nicht in Betracht. ,Variatio delectat” sagt
der Lateiner, und im Deutschen heift es ,Verénderung macht Ver-
gnigen“ oder ,Veranderung mufl} sein‘. Da aber der Hut ganz
besonders von den Launen der Mode abhangig ist, 0 muld en
geschickter Hutmachermeister vor alem die Augen offen halten und
zusehen, dal er nicht hinter den Forderungen der Zeit zuriickbleibt.
Dal} diese offenen Augen dem Grunder der Firma C. G. Wilke und
Seinen Nachfolgern nicht gefehlt haben, hat nicht am wenigsten zum
Emporblihen des Geschéftes beigetragen.

Es ig nicht ein Hut, den alle Deutschen tragen. Alle Deutschen
unter einen Hut zu bringen, is in neuerer Zeit nur einma in
bildlichem Sinne einem grofen deutschen Mann, der leider nicht
mehr zu den Lebenden gehort, gelungen. Es werden heute vieler
Art Hite getragen wie auch friher. Manche ate Form ist s gut
wie ganz abgekommen. Zu den dtesten Formen gehort der spitze Hut,
der nur noch im Zuckerhut, der nach ihm seinen Namen bekommen
hat, fortlebt. Der Eisenhut oder Sturmhut der aten Kriegsknechte,
dessen Herstellung Gbrigens nie zur Hutmacherarbeit gehort hat, ist
aus der Mode gekommen und bliht nur noch im Garten ds ene
Schone Blume, das Aconitum Napellus der Botaniker. In den Hecken
aber bluht der sonst auch Spillbaum heiffende Strauch (Evonymus
europaeus), das Pfaffenhitlein, o genannt nach der Gestalt seiner
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schonen rothen Frichte. Das Pfaffenhitlein soll auch ds Kopf-
bedeckung noch getragen werden, doch weder dies Hutlein noch der
grolle breitrandige Jesuitenhut, der auch noch nicht abgekommen id,
wird in der Fabrik von Wilke hergestellt. Dagegen fabricirt diese
Firma aufer modernen Huten verschiedener Art, wie se Uberal
getragen werden, auch einige Speciditdten, die man in Guben gar
nicht zu finden erwartet. Dazu gehort der niedrige breitkrdmpige
Hut, den die Hamburger Zimmerleute tragen, und der richtige echte
Tirolerhut. Letzterer geht als Handelswaare von Guben nach Tirol.

Hiite, die von Helden getragen oder die ein flrstliches Abzeichen
gewesen sind, wie der Kurhut z. B., erlangen Berihmtheit und
werden zu historischen Hiten. Eine Sammlung solcher historischen
Hite, bestehend aus genauen Nachbildungen der Originade, befindet
gch in der Wilkeschen Fabrik.

Eine Art von Huten, die leider immer noch, bei besonderen
Gelegenheiten wenigstens, getragen wird und wohl auch, wie der
ebenso garstige Frack, mit dem dieser Hut zusammengehort, wohl
nicht 0 bald aus der Mode kommen dirfte, der Cylinderhut, den
die Araber ,Vater des Schornsteins® nennen, wird in der Wilkeschen
Fabrik nicht mehr gemacht. Darliber kann man sch nur freuen.

Hut ist ein deutsches Wort, wahrend Mitze ein Fremdwort Ist
und aus dem Arabischen herstammt ,Des Mannes Schmuck® heif3t
der Hut in Gellerts Fabel. Ein Hauptschmuck Ist der Hut auch im
eigentlichen Sinne des Wortes und galt in ater Zeit als ein Symbol
der Freiheit und Unabhangigkeit. Den Hut vor jemand vom Kopf
nehmen hieR3, dieser Person seine Unterwirfigkeit bezeugen. Das it
anders geworden, seitdem das Hutabnehmen zur algemeinen Sitte
geworden I4. Ich glaube, dal3 die Hutmacher sch viel Miihe darum
gegeben haben, diese Art von Begriilung einzufihren und algemein
Zu machen, denn es versteht sch von selbst, dafd damit der Hut-
verbrauch sehr zugenommen hat. Das liegt ja schon in dem Sprich-
wort: ,Ein Hut mehr des Jahres unterhdlt viel Freundschaft”.
Und es giebt noch mehr Sprichworter, die mit etwas anderen Worten
dasselbe sagen.

Der Hut gehort dem Mann zu, der Frau die Haube, und en
ater Rechtsspruch sagt: “Hut geht vor Haube®. In aten Zeiten
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trugen die Frauen im Allgemeinen keine Hite, es kamen aber Aus-
nahmen vor in Gegenden Siiddeutschlands und Oesterreichs. Dichter
des Mitteldters aus diesen Gegenden klagen Uber die groRRen Hite
der Frauen. Dadurch wirde ihnen Muhe bereitet, weil Se den
Frauen unter die Hute schauen muften, um etwas von ihren lieblichen
Gesichtern zu sehen.  Jetzt trégt das ganze schone Geschlecht Hite
bis auf die weiblichen Personen dienenden Standes, die auch in den
Stadten noch an den Werktagen wenigstens baarhduptig oder mit
einem Haubchen Uber die Stra3e zu gehen pflegen. An den Sonn-
tagen aber tragen auch de Hite, die schén mit Blumen oder todten
Vogeln garnirt snd. Die modernen Frauenhiite oder Damenhite,
wie man jetzt sagt, sind nun frellich zum Theil der Art, dal3 man se
kaum Hute nennen mochte. Es snd mehr Phantasiegebilde, die héaufig
an en Vogelnest oder an ein Gartenbeet erinnern.  Von Hutmacher-
arbeit ig nicht viel daran, die Hauptsache i die Putzmacherarbeit.
Daneben aber werden von unseren Damen auch viel Hite getragen, die
den Herrenhiten sehr dhnlich sind oder sich gar nicht von ihnen unter-
scheiden.  Solche Damenhiite werden auch in der Wilkeschen Fabrik
hergestellt in verschiedenen Formen und Farben, darunter snd solche
von einem herrlichen Roth, die an bluhenden Feldmohn erinnern.

Taglich gehen aus der Wilkeschen Fabrik 200 Dutzend fertig
garnirte Herrenhite hervor. Se gehen in dle Welt, kommen auf
die Koépfe von Menschen, die dem Verfertiger ganz unbekannt sind,
werden aufgesetzt und abgenommen, Sitzen gerade und schief auf den
Kopfen, werden manchma vertauscht, falen zuweilen ins Wasser
und werden nach und nach verbraucht. Was wird schlielllich aus
ihnen?  Von den Cylinderhiten wei3 man, da3 se von Schornstein-
fegern und Negerfirsten aufgetragen werden, wo aber bleiben die
abgelegten runden Hute? Se verschwinden wie die Katzen, von
denen sehr selten ene todt aufgefunden wird.  Manchma aber
bekommt man doch zu sehen, wie ein runder Hut endet. Man seht
einen vor der Stadt auf dem Felde oder auf dem Bauterrain zwischen
aten Schuhen, leeren Conservenbiichsen und Glasscherben liegen,
oder man begegnet einem auf dem Lande, wo er die Kopfbedeckung
einer in den Erbsen stehenden Vogelscheuche bildet. Es kommt auch
vor, da3 er zuletzt einem Schneemann aufgestilpt wird.
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Die Wilkesche Fabrik.

Es ist keine Arbeit in Stadt und Land,
Die nicht Freude fiihret an ihrer Hand.

ie Fabrik hat eine gesunde Lage im &uleren
Theil der Stadt Guben, die gelegen ig in
einer mit alerhand Reizen ausgestatteten
Landschaft der Niederlausitz Die Stadt liegt
J da, wo in die schiffbare Lausitzer Neil}e die

Lubis einmindet. Das NeiRReufer ist sehr
hibsch, und weiterhin locken bewaldete Hiigel zu lohnenden Aus-
fluigen. Aber auch in unmittelbarer Nahe der Stadt bieten Berg
und Thal alerliebste Spaziergange dar. Guben it ein gewerbfleiRiger
Ort, das erkennt man aus den vielen Fabrikschornsteinen, die zwischen
den Hausern sch erheben. Ich verstehe von Kunst zu wenig, um
dartiber urtheilen zu kdénnen, ob diese vielen Schornsteine eine Zierde
der Landschaft bilden oder nicht; jedenfalls zeugen Se von emsiger
gewerblicher Thétigkeit und lassen einigen Wohlstand vermuthen.
Es sand aber auch noch andere Quellen des Wohlstandes da.  Guben
is eine Gemuse und Sdat-Kammer flr Berlin. Vor nicht langer
Zeit wurde dort auch noch Wein gebaut und gekeltert, in Fésser
gefullt und auf Flaschen gezogen. Das geschieht jetzt nicht mehr, wie
ich horte, wenigstens gekeltert werden die Trauben nicht mehr, und
von dem ,Gubener® und der ,Gubener Ausese® sdbgt thut man
wohl am besten, Uberhaupt zu schweigen.
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Unter der Erde noch birgt Guben enen Schatz, zu dem die
Firma Wilke in directer Beziehung steht, das snd die Braunkohlen-
lager, mit den Gubener Braunkohlen alein nédmlich heizt und arbeitet
die Firma Wilke.

Aus einer kleinen Werkstatt, in der der Hausvater mit den
Sanen arbeitete, ig diese ansehnliche Fabrik hervorgegangen. Wie
es allméhlich dazu gekommen ig, dartiber wurde vorher schon berichtet.
Noch steht bei der Fabrik im Garten des von dem jungen Herrn
Wilke bewohnten Hauses eine niedrige Saule, die ehemals as Unter-
sz fir die erste in der Fabrik aufgestellte Maschine gedient hat.
Jetzt nimmt das Fabrikgrundstiick tber vier Morgen ein und besteht
aus vier hinter einander liegenden Reihen von Gebduden, deren
erste Stockwerke durch eiserne Hoflberbriickungen mit einander ver-
bunden sind.

Zur Beleuchtung der inneren Réaume dient durchweg elektrisches
Licht, das theils als Bogenlicht, theils in Gestalt von Glihlampen
Uber den Arbeitsmaschinen angebracht ig.

Die treibende Kraft besteht aus vier Dampfmaschinen von
zusammen 400 Pferdekréften. Sechs Dampfkessel sind vorhanden,
Zwei elektrische Lichtmaschinen und eine elektrische Arbeitsmaschine.
Verschiedene besondere Arbeitsmaschinen kommen dazu, als Wasch-,
Krempel-, Ansto3-, Wak- und Abreilbemaschine.  Druckpumpen,
pressen, Decaturapparate, Nahmaschinen, Holzbereitungs- und Carton-
heftmaschinen.

Die Fabrik zahlt vier Leiter von Betrieben, finf Reisende, acht
auswartige Vertreter, dreizehn Angestellte in Contor und Lager,
Zehn Werkmeister und Werkstéttenvorsteherinnen und 730 Arbeiter.
SO ig aus einer kleinen Hausgesellschaft allméhlich ein kleiner Staat
geworden.

S~ A
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Ein Gang durch die Fabrik.

Wie reicht die Arbeit ohne Ruh'

Eine Hand doch der andern zu!

Mit Menschenhdnden eiserne Hande
Wirken vom Anfange bis zum Ende.
Wie konnte das s gut wohl geh'n,
Ineinander greifen und besteh'n,

Stand' nicht darliber eine Kraft,

Die ales beherrscht und Ordnung schafft.

G

Z)flin Gang durch die Fabrik it in hohem Grade
anziehend fir einen auch, der nicht Fachmann
p’ ., id. Wie ein Hut aussieht, wissen wir alle,

} wie e entsteht, i nicht sehr vielen bekannt.
1By ) Von hoherem Interesse aber noch as zu
wissen, wie etwas aussieht, ist es fir denkende

Menschen, zu erfahren, wie etwas wird. Das is die Frage, die der
Forscher gch vorlegt, wenn er auf einen Gegenstand seine Auf-
merksamkeit richtet. Die Natur macht es dem Forscher fast immer
schwer, vielfach, 0 scheint es unmdglich, in ihre Werkstétten hinein-
zuschauen, in den Werkstdtten der Menschen aber kann man Sch
umsehen, wenn ihre Bestzer es erlauben. Der Einblick in eine
solche Werkstétte aber, wie diese Hutfabrik es ig, erscheint in unserer
Zeit ds eine lange noch nicht genug gewdrdigte Quelle der Belehrung
und Unterhaltung. Es gewdhrt nicht nur Vergniigen, kennen zu
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lernen, wie Uberhaupt ein Fabrikat, wie ein fertiger Hut es ig, zu
Stande kommt, sondern dazu kommt noch etwas anderes: die sch
aufdrangende Erkenntnif3, wie ein weit ins Alterthum zuriickreichender
Industriezweig — um einen solchen handelt es Sch hier — dch im
Laufe der Jahrhunderte entwickelt hat und vervollkommnet, wie,
und zwar besonders in neuerer und neuester Zeit, der Mensch es
gelernt hat, die Naturkréfte sch zu Helferinnen bei seiner Arbeit zu
werben. Dieses Ineinandergreifen der von der Dampfkraft getriebenen
und gleichsam beseelten Maschinen kann man nicht ansehen, ohne
das Geflihl zu haben, dald darin eine grof3e Summe von erfolgreicher
menschlicher Geistesarbeit enthaten liegt. Darllber kann man sch
freuen, ohne deshalb, wenn man versténdig i, Ubermithig zu werden
und zu denken, wir Menschen hatten es wer weil3 wie weit gebracht.

Besonders anziehend i ein Gang durch die Wilkesche Fabrik,
wenn man die verschiedenen Entwicklungsphasen des Hutes der Reihe
nach, wie ge einander folgen, von den ersen Anféngen an bis zur
letzten Hand, die damit zu thun hat, in Augenschein nimmt.

Das Rohmaterial fur Hute liefern hauptsachlich Ackerbau,
Viehzucht und Jagd. Der Ackerbau liefert das Stroh fiur die
Strohhute, mit der Strohhutfabrikation aber, die eine Industrie fir
gch ig, haben wir es hier nicht zu thun. Die Viehzucht liefert zur
Herstellung von Hiten die Schafwolle und die Jagd das Haar der
Hasen und anderer jagdbarer Thiere. Wolle und Thierhaar oder,
da Wolle auch Thierhaar ig, krauses und schlichtes Thierhaar wird
in der Gubener Fabrik zu Hiten verarbeitet, das schlichte aber in
verhdtniBmalig geringerer Menge. Hauptsache ist die Fabrikation
von Hiten aus Schafwolle.

Die Schafwolle wird zum groBeren Theil aus Uberseeischen
Landern, zum kleineren aus Deutschland bezogen. In riesigen Sécken
liegt Se, wie ge durch den Handel bezogen ist, im Lagerraum der
Fabrik, noch unrein und in diesem Zustande noch nicht brauchbar.
Auch wenn der Schafschur eine Wasche vorhergeht, bleiben in den
Vlief®en doch nicht Kletten allein, sondern song noch zahlreiche
Korper organischer und unorganischer Natur hangen, die entfernt
werden missen. AulBerdem it die Wolle von Natur fettig, und das
darf ge auch nicht bleiben, wenn se zur Hutfabrikation dienen soll.
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Das Ergste daher, was mit der Wolle in der Fabrik geschieht, is dies,
da3 de gereinigt wird, wie das ja auch das Erste sein wirde, was
man mit einem Menschen vorndhme, der in vernachldssigtem Zustande
einem (Ubergeben wirde zu dem Zweck, etwas aus ihm zu machen.
Bel der Wolle wird das Reinigen vorgenommen in einer Wasch-
maschine mit ener Lauge, die zugleich zur Sduberung und zur
Entfettung dient. In dieser Lauge wird die Wolle herumgeworfen
durch eine Art von Gabeln oder Harken, deren eine de der andern
zureicht. Dieses Hinundhergreifen der eisernen Hande nimmt sch
eigenartig und beinahe unheimlich aus. So kann man Damonen sch
vor Stellen, die von einem Zauberer durch BeschwoOrung zur Arbeit
gezwungen werden. An diesem Herumwerfen aber is es noch nicht
genug. Der Wolle wird auch noch mit Sdure zugesetzt, durch welche
die Carbonisation, d. h. die Verbrennung vegetabilischer Bestand-
theile, oder nicht sowohl Bestandtheile als Anhéngsel, herbeigefihrt
wird. Wenn de dann noch zwischen Walzen sich hindurchgequetscht
hat und in einer Trockenkammer einer recht warmen Luft ausgesetzt
gewesen ist, i¢ de 0 weit, um dem Wolf oder Reil3wolf oder der
Wolferei, wie es auch helf¥, Ubergeben zu werden. s genannt ist
nach dem Wolf as dem reiffenden Thier eine Maschine, deren Auf-
gabe hauptséchlich auch im ZerreiBen besteht. Durch de werden die
Wollhaare, die im natlrlichen Zustande zu mehreren an einander
héngen und s an einander héngend wieder zu Blscheln vereint sind,
aus einander gerissen und durch einander gestreut. Diese Auflockerung
i eine Vorbereitung fur die Krempel.

Das Krempeln findet statt in einem grof3en Saae mit Ober-
licht. Zur Niederschlagung des gesundheitsschadlichen Staubes, der
bei der hier vorgenommenen Operation sch entwickelt, sind eigene
Vorrichtungen getroffen.  Se beruhen darauf, da durch enen
sinnreich construirten Apparat Wasser eingesogen und asdann in
Dunstform, und zwar kalt, in die Luft verspriht wird, die dch
dadurch rein erhdt und feucht, ohne erhitzt zu werden. Durch ein
Hygrometer wird die Luftfeuchtigkeit controlirt.

Was nun das Krempeln (woflr auch Krdmpeln gesagt wird)
sbg angeht, 0 ig es eine Arbet, die den Zweck hat, die durch
einander gestreuten Wollhaare durch Kratzen und Kémmen wieder
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in eine gewise gerade Richtung und enen gewissen ordentlichen
Verband zu bringen. Wie das Wort Krempeln, s alt i die Sache.
In Aterer Zeit aber war die Krempel ein Apparat, der hergestellt
war aus den abgeblihten Blithenkopfen der Kardendistel oder
Weberkarde (Dipsacus fullonum), die friher im siidlichen und mittleren
Deutschland fur die Zwecke der Wollspinner und Weber in grof3er
Menge angebaut wurde und von dieser Zeit her hie und da auch in
der Mark Brandenburg verwildert vorkommt. An Stelle der Karde,
die jetzt noch in der Tuchfabrikation bei der Rauherei verwendet
wird, ig nun lange schon eine Maschine getreten, die im Wesentlichen
auch aus mit Haken versehenen Walzen, wie im Kleinen die Kopfe
der Weberdistel es sind, bestent. Und man braucht nur in en ate
deutsches Handwerk hineinzusehen, um etwas sprachlich Interessantes
zu finden. Fur diese Arbeit der Krempelung giebt es ein altes Wort,
das ,fachen” heif}t und vielleicht identisch is mit dem Wort ,fachen®,
das = vie wie ,anblasen* bedeutet. Denn bel dem uralten Fachen
mit dem Fachbogen wird das Haar durch das Hin- und Herschnellen
der Saite gegen ein Sieb geschleudert; diese Arbeit macht auf den
Zuschauer ganz den Eindruck, ds wenn das Haar fortgeblasen wirde.
Durch die Krempelmaschine wird die Wolle , gefacht*, d. h. in ene
schon etwas zusammenhéngende, lockerer Watte &hnliche Mase ver-
wandelt. Diese florartige Mase liefert, durch Behandlung auf der
Maschine in eine gewisse Form gebracht, das ,Fach”.

Bis dahin ig die Bearbeitung der Wolle in der Hutfabrik
ungeféhr noch dieselbe wie in der Spinnerei. Von der Krempel ab
aber wird de eine andere, well es Sch nicht um die Herstellung eines
Fadens, sondern um die Erzeugung von Filz handelt. Die Verfllzung
bestent in der Ineinanderwirrung der Haare zu einer festen Masse
und ig bedingt durch die Natur der Wollhaare, die keine glatte
(Oberflache besitzen, sondern mit kleinen Schuppen besetzt sind.
Mittelst dieser Schuppen arbeiten sSch die Wollhaare, wenn ihre
ganze Mase durch irgend eine Kraft in Bewegung gesetzt wird,
immer dichter an einander heran, 0 dal’ etwas immer Festeres
entsteht. So bildet der Filz sich, der durch seine Zahigkeit dazu
Anlal3 gegeben hat, einen kargen und geizigen Menschen mit seinem
Namen zu belegen.
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Nach dieser kleinen Abschweifung kehren wir in den Krempel-
sad der Wilkeschen Fabrik zurlick. Dort sehen wir zunéchst, wie die
aus den Vorkrempeln kommende Wolle, in bestimmten Partien
abgewogen, den Konuskrempeln Uberliefert wird. Diese Maschinen
and mit einem Doppelkonus versehen, auf dem der gekrempelte
Wollenflor sich auf und (ber einander wickelt. So entstehen zwel
Hohlkegel aus Wolle, die auseinandergeschnitten werden. Jede der
beiden Hélften ist bestimmt, sch zu einem Hut zu entwickeln.

Nunmehr beginnt die Filzerel. Diese besteht zunéchst darin,
da3 auf der Pilzmaschine dem losen ,Fach” durch eine erschiitternde
und rittelnde Bewegung, wie de friher mit den Handen ausgelibt
wurde, die erste Festigkeit gegeben wird. Dadurch wird aus dem
,Fach® der Filz, der darauf der Behandlung in einem Wasserbade,
dem etwas Sdure zugesetzt i, unterzogen wird.

Die Maschine, die zunéchst an die Rethe kommt, igt die Anstof3-
maschine. Auf ihr laufen die Filze durch Walzen, die mit Hartgummi-
ringen besetzt snd und eine Art knetende Wirkung ausilben. Die
Filze sind, wenn ge dieses Stadium der Verarbeitung Uberstanden
haben, nun schon auf die Haélfte ihres friheren Umfanges zurlick-
gegangen. Das entspricht dem, was vorhin Uber die Natur des
Wollhaares gesagt id. Durch das Ritteln, Stolen und Kneten
zusammen mit dem Dampf und der Saure wird ein Zusammenkriechen
der Haare — 9 kann man es ja wohl nennen — hervorgebracht,
wodurch die Mase fester und an Umfang geringer wird.

Immer noch igt der Filz nicht genug gequélt. Aus der Anstol3erel
kommt er zur Erlangung noch groRerer Festigkeit in die Hammer-
wake, wo 20—25 Dutzend seiner Art zugleich bearbeitet werden.
Wie in dieser Maschine mit ihm verfahren wird, das sient wahrhaft
mitleiderregend aus. Wenn man dem zusieht, wird einem vollsténdig
klar, was im gemeinen Leben unter ,durchwalken® verstanden wird.
Mit schweren Hammern wird, und zwar stundenlang, auf den Filz
losgeschlagen, wéahrend er sch in heiRem Wasser befindet. Aber es
bekommt ihm gut, wie es ja auch dem Menschen gemeinlich nicht
0 Ubel anzuschlagen pflegt, wenn er vom Leben nicht alzu gelinde
behandelt wird. Aus dem Filz wird durch die Hammerwalke ein
Stumpen, das ig immer schon mehr. Der Name ,Filz* Kklingt nicht

4



QERRITE RYATRITHA RS T o




gut, und an der Bezeichnung ,Stumpen“ wirde mancher auch
vielleicht noch etwas auszusetzen haben; immerhin ig es ein Fort-
schritt.  Aus dem Fach entwickelt gch ein Filz, aus dem Filz en
Stumpen, wie in der juristischen Laufbahn aus dem Studiosus ein
Referendar, aus dem Referendar ein Assessor.  Der Vergleich geht
aber zum Glick, wovon bald die Rede sein wird, noch weiter.

Der Stumpen wird Ubergeben der Formmaschine. An und flr
dch schon hat er etwas Hutartiges, er it der primitive Hut, von
dem Gellerts Fabel spricht, der von seinem Erfinder unaufgeschlagen
mit flach herabreichenden Krempen getragen wurde. So kénnte man
ihn zur Noth auch noch jetzt tragen auf einsamen Inseln oder in
abgelegener Sommerfrische, aber die sogenannte Gesellschaft verlangt
obligatorisch eine verfeinerte Form des Hutes. So gelangt denn der
Stumpen hinein in die Formmaschine, in welcher der Kopf aus
gearbeitet und der Rand durch Strecken ausgezogen wird. Dann
noch einma werden Kopf und Rand ausgestoRen und mit kaltem
Wasser abgeschreckt. So wird aus dem Stumpen schon ein Gebilde
von hutartiger Form.

Theils nach dem Formen, theils nach dem Abreiben findet das
Férben statt. Es 2 zunachst von dem Abreiben die Rede. Dieses
oder das Abschleifen, wodurch eine glatte und gldnzende Oberfléche
der Stumpen geschaffen wird, besorgt mit Hilfe von Glaspapier eine
Maschine, die Abreibemaschine. Es id eine Art von Rasiren. Dabel
wird viel aus abgeschnittenen Haarstiickchen bestehender Staub ent-
wickelt. Der Staub, vor dem in &terer Zeit die Arbeiterinnen sch
durch Kopftiicher zu schitzen suchten, wird jetzt in der Wilkeschen
Fabrik durch Uber den Arbeitstischen angebrachte Exhaustoren
aufgesogen und in die Staubkammern geftihrt, wo er, wie Schnee
anzusehen, in groBen Haufen daliegt — ein sehr (berraschender
Anblick! Dieser Wollschnee kann noch verwendet werden fir andere
Industriezweige.  Ich horte, dal u. a Pluschtapeten daraus ange-
fertigt werden.

Das Féarben der Stumpen wird hauptséchlich durch Alizarin
oder durch Holzfarbe bewirkt, die beide dauerhaft sind. Bel Damen-
hiten, die wegen des beim weiblichen Geschlecht rascher wechselnden
Geschmacks nicht s lange getragen zu werden pflegen ds die
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Mannerhute, kann auch das weniger bestdndige Anilin zum Férben
angewendet werden. Durch diesen Stoff aber it auf dem Gebiet des
Farbereiwesens eine grofRe Unwalzung hervorgerufen worden, indem
das Anilin, das aus Steinkohlentheer hergestellt wird, den Indigo,
der Jahrtausende hindurch der am mei sten gebrauchte Farbstoff gewesen
ist, Uberall verdrangt hat, 0 dal}3 der Anbau der Indigopflanze,
der einst weit verbreitet war, langst schon nicht mehr lohnt. Auch
zum Férben der Hite wird Indigo kaum noch verwendet.

Der Farbermeister in der Hutfabrik nimmt einen wichtigen
Posten ein. Das Hutférben ig nicht 0 leicht, wie vielleicht einer
denkt, der mit gewohnlicher Landschafts-, Portrait- oder Genremalerel
sch beschéftigt. Der Hutmaler mufd schon etwas von einem Kinstler
an dch haben. Es kommt viel darauf an, dald der Farbstoff genau
abgemessen wird und die richtige Mischung herauskommt; die wird
nicht erreicht ohne vieles Probiren — wie auch ohne vieles Probiren
nicht eine richtige Bowle zu Stande kommt. So sah ich den
Farbermeister, der, die Arbeit beaufsichtigend, enthaften Gesichtes
zwischen den Kessaln einherschreitet, mit vieler Aufmerksamkeit an.
Bis zu 25 Dutzend Stumpen hat der Arbeiter gleichzeitig im Kessd.

Aus dem Kessel kommen die Stumpen, nachdem de getrocknet
worden sind, auf das Rohlager und gehen von dort weiter in
Begleitung von Fabrikationszetteln, deren Vorderseiten die genauen
Bezeichnungen der Qualitéten, Formen und Farben sowie der Kopf-
weiten und der Ausstattung enthalten. Auf den Rickseiten it die
Zeit vermerkt nebst den Namen der Arbeiter. So unterliegt das
Ganze auch im Einzelnen einer aufferordentlich genauen Controlle,
die es bewirkt, da3 am Ende ales stimmt.

Nun erhalten die Stumpen durch Aufziehen auf Hol zbl 6cke, durch
plattiren und Bugeln die bestimmten Formen und Weiten. In kaltem
Zustande lassen sich die Hite nicht ziehen, das ist erst mdglich, wenn se
durch Dampf erhitzt snd und Sch mit Dampf vollgesogen haben. Dies
geschieht unter kleinen kupfernen Glocken, die Uber Se gestiilpt werden.

So wird der Hut fertig gebracht bis zum Decatiren, das fur
ihn eine Sache von Wichtigkeit is. Das Wort Decatiren setzt ein
Catiren voraus, dessen Wirkung ganz oder zum Theil aufgehoben
werden soll. Catiren entsprache dem franzbsischen catir, das die
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Bedeutung hat, dem wollenen Stoff durch Pressen einen starken
Glanz zu geben. Zur Milderung solchen Glanzes wird das Wollen-
fabrikat in der Decatirblase heif3em, gespanntem Dampf ausgesetzt.
Im Filz wird durch die Behandlung mit dem heillen Dampf die
gleichsam noch lebendige Wollfaser getddtet, was dem Hut grofere
Formbestandigkeit verleiht. Ohne das Decatiren wirden die Wollhaare
die Neigung behalten, sch bel Gelegenheit noch enger an einander
anzuschlief3en, wie das bei gewebten Stoffen in der Wasche geschieht
und dsch in Gestalt des 0 unerwinschten , Einlaufens® kund giebt.

Zum Steifen der Hite, das nun an die Reihe kommt, wird
sogenannte Schellacksteife, Schellack in Spiritus gelost, angewendet.

Die ganz genaue Form des Kopfes und des Randes wird dann
auf den hydraulischen Pressen und den Fagonnirmaschinen hergestellt.
Damit ist der Hut in der Hauptsache fertig geworden.

Von einem Arbeitsraum in den andern tretend haben wir
zugesehen, wie der Hut entstent. Es i ein weiter Weg von dem
Rohmaterial, der noch ungereinigten Schafwolle, bis zu dem Hut,
dem nur die Ausstaffirung noch fehlt. Viele Hande snd schon an
seiner Herstellung thétig gewesen, mannliche und weibliche, und mit den
Menschenhénden hat eine Reihe von Maschinen zusammen gearbeitet.

Sehen wir uns einmal die Hande an und die Menschen, denen
die Hande gehdren! Es sind rauhe Hande, die die Spuren der Arbeit
tragen, und den Handen entsprechen die Menschen, denen se gehdren.
Ein Theil der Arbeiter und der Arbeiterinnen it vom Lande her
und kommt werktaglich zur Arbeit nach der Stadt. Von den
Mannern, die auf dem Lande wohnen, kommt eine Anzahl auf dem
Fahrrade nach der Fabrik. Die Stahlrosse, auf denen se kommen
und zurtckfahren, stehen drauBen unter einem Schutzdach. Der Platz
an einer Fabrik zur Einstellung der Arbeiter-Fahrréder ist auch etwas
Bezeichnendes fir das Ende unseres Jahrhunderts.

Die Arbeit is im Ganzen keine leichte und fordert stete Auf-
merksamkeit. Auf dem Lande folgt bei der Kornernte dem Schnitter
die Binderin, und das ig nicht 0 leicht fir de, wie es scheint. Se
mufd genau darauf Acht geben, da3 se immer gleichen Schritt mit
ihm haltend, was & niederwirft, aufnimmt. Daran wird man
erinnert durch den Arbeiter, der in der Fabrik vor der Maschine
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steht. Immer muld er genau darauf Acht geben, da3 er mit der
Maschine in dem rechten Arbeitsverbande bleibt, mag er ihr nun
etwas zureichen oder etwas von ihr empfangen. Se [&3t ihn nicht
warten, de duldet es aber auch nicht, dal3 er Se warten |&f.

Es ig sehr anziehend, eine Fabrik zu besuchen wahrend der
Arbeitszeit, aber ich weil3 nicht, ob es andern auch s geht: ich kann
nicht as MuRiger Arbeitenden zusehen, ohne etwas von Beschdamung
zu empfinden. Ich habe ordentlich Furcht, se konnten nicht gut
von mir denken. Se denken vielleicht, sage ich mir: ,Ja, Du hast
es gut, Du brauchst nichts zu thun. Andern zusehen, wie se dch
abmihen, dasig leicht.” Darauf kénnte ich ja erwidern: ,Ich habe
zu Hause auch meine Arbeit‘, aber wer weil3, ob Se es mir glaubten,
wenn ich es sagte.

Nun, ich weil3 nicht, ob die Arbeiter in der Wilkeschen Fabrik
etwa 0, wie ich annahm, von mir dachten, as ich, der Fremde, der
., Stadtische®  zwischen ihnen durchging und mir neugierig alles besah.
Ja, wenn man die Gedanken wufte, die all diesen arbeitenden
Menschen durch die Sede gehen, was waren das wohl fir Gedanken?
Eine denkt vielleicht an den Kaffee, dessen Stunde nun bald da ig,
eine an ihr Kindchen, das se daheim hat, eine oder die andere doch
gewil3 auch an einen Schaiz. Einer denkt vielleicht an den letzten
oder an den néchsten Tanz, einer macht einen Plan zur Verbesserung
der sociden Verhdtnisse, und sollte nicht auch einma einer vor-
kommen, der an der Maschine arbeitend einen Vers macht? Ich
hoffe, dal? es nicht geschieht, denn auf diesem Gebiet ist die Concurrenz
ohnedies schon 0 gro. Nun, was se auch denken mdgen, jeden-
fals freuen de sch auf den Felerabend, der nach des Tages Last
und Muhe de erwartet. Ein solcher Feierabend ist mehr, as mancher
Mensch, dem es anscheinend sehr gut geht, sch fir den Abend ver-
sprechen kann. Ein Felerabend der Woche aber bringt noch etwas
besonders Gutes mit sich, derjenige, an dem Lohn ausgezahlt wird, in
dieser Fabrik der Freitagabend. Jedem und jeder wird dann in Papier
gewickelt, was ihm oder ihr zukommt, eingehéndigt. Das Berechnen,
Abzéhlen, Einwickeln und Austheilen i auch schon ein Stlickchen
Arbeit.  Uebrigens hat es etwas fir sich, da3 der Wochenlohn
nicht unmittelbar vor dem Anbruch des Sonntags ausgezahlt wird.
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Wir haben den Hut in dem Stadium verlassen, in dem e be-
nahe schon fertig war, aber noch nicht ganz, in dem Assessorstadium,
wie vergleichsweise gesagt wurde. Wie aber aus dem Assesor noch
ein Amtsrichter wird, 0 erreicht auch der Hut noch eine héhere Stufe
der Vollendung. Zu dieser gelangt er durch die Garnirung.

Auch die Garnirung noch setzt zahlreiche Hande in Bewegung.
Se findet hauptsachlich in einem groflen Saal statt. 1N diesem und
einigen Nebenrdumen snd etwa 120 Mé&dchen beschéftigt. Se machen
einen andern Eindruck as die Arbeiterinnen in den Fabrikréumen,
die wir vorher besucht haben. Kene von ihnen ig da mit blof3en
FuRen, wie dort doch s manche unter denen vom Lande. Se snd
einfach gekleidet, aber nach stadtischer Art, und snd auch ale aus
der Stadt. Hier in diesen Rdumen waltet eine ganz andere Stimmung
as anderwérts in der Fabrik. Man spirt nichts von Dampf, und
es wird nicht mit heiffem Wasser gearbeitet. Obgleich Maschinen
nicht ganz ausgeschlossen sind, igt doch wenig von Maschinenl&rm zu
merken, es kommt einem still vor. Die Arbeit it zu nicht geringem
Theill Handarbeit. Zu solcher gehort das Umlegen des Kopfbandes
und das Einndhen des Leders. Dieses wird allein mit der Hand
verrichtet. Die Herstellung des Futters und das Einfassen des Hut-
randes geschieht mittelst N&hmaschinen, von denen aber keine mit
dem Full in Bewegung gesetzt wird; de werden ale durch Dampf-
kraft getrieben. Das ig die einzige Maschinenarbeit, die in diesen
Réumen vor dch geht, songt wird aus freler Hand gearbeitet, und
es bertihrt nicht unangenehm, wenn man von den Maschinen kommt,
auch solcher Arbeit wieder zu begegnen. An die Handarbeiterin
traut man dch doch eher ein Wort zu richten, auf das Se erwidern
kann, indem de die in der Hand emporgehaltene Nadel ein paar
Augenblicke rasten 18%. Das ig aler Handarbeit Vortheil. Der
Pfliger auf dem Felde halt seine Thiere an, wenn man ihn nach
dem Wege fragt, um einem Antwort zu geben. So a8 dch
einer Maschine nicht gebieten. Damit soll aber doch nichts auf die
Maschinen gesagt sein, die, richtig behandelt, sehr prompt arbeitende,
Zuverlassige und fleiRige Méagde sind.  Am Sonntage stehen ge
Zwar dill; dald ge aber dann, wenn ge nicht arbeiten, doch nicht
ausgehen, erscheint nicht as Nachtheil.
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Was an Zuthaten zur Garnirung der Hite gebraucht wird, ist
Uberraschend viel. Der Werth davon betrégt jahrlich ungefahr
270000 Mark, und es muf3 an Leder, Seidenstoff zum Futter und
Band bestdndig ein Lager erhaten werden, dessen Werth auf etwa
160000 Mark zu veranschlagen is. Warum missen aber die Hite
ein Futter aus Seidenstoff haben? Die Antwort lautet: Weil es die
Leute verlangen. Im (brigen erscheint dieses Seidenfutter, wie
manches songt noch, was die Leute verlangen, durchaus entbehrlich.

In den Raumen, in denen die Garnirung stattfindet, ig auch
die Angtalt, wo den Hiten in Gold oder Schwarz der Firmastempel
eingeprégt wird — eine ordentliche Drucker- und Setzerarbeit, da se
mit Zusammenstellung einzelner Lettern ausgefihrt wird. Es handelt
gch dabei aber nicht alein um den Stempel der Gubener Firma,
sondern auch um die Stempel der verschiedenen Geschéfte, die mit
ihr in Verbindung stehen und Hite von ihr beziehen. Allen diesen
verschiedenen Fabrikstempeln wird ein kleines Merkzeichen zu- oder
eingefiigt, das den Namenszug der Wilkeschen Firma enthélt. So
snd die Wilkeschen Hite auf der ganzen Welt, diesseits und jenseits
des groen Wassers, wo und von wem de auch verkauft werden,
erkennbar.

Bel der Prégewerkstatt bemerkte ich en niedliches Fender-
gartchen mit bunten Winden und Pelargonien, das einer der dort
Beschéftigten sch angelegt hatte. Ein freundlicher Anblick fur die
Augen, wenn de ab und zu einma wahrend der Arbeit darauf sch
richten. Dabei fiel mir ein, wie ich vor Jahren in einer Thiringer
Fabrik einen Mann sah, der bei seinem Arbeitsplaiz an der Wand
einen K&ig mit einem kleinen Vogel aufgehangt hatte. Den brachte
er jeden Tag mit und horte zwischen al dem Getdse, das die
Maschinen machten, die Stimme seines Lieblings heraus und erfreute
dch daran.

Bis jetzt ist nur von der Herstellung des Wollhutes die Rede
gewesen, es soll nun auch noch das Hauptséchlichste Gber die Haarhut-
fabrikation gesagt werden, die in der Wilkeschen Fabrik wéhrend der
letzten 10 Jahre gleichfalls eine stetige Entwickelung erfahren hat, so dal3
se heute einen wichtigen Zweig in dem ganzen Grol3betriebe bildet und
die Aufmerksamkeit der Interessenten mehr und mehr aufsich lenkt. —
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Das Rohmaterial fir den Haarhut liefern Hasen und Kaninchen.
In &terer Zeit waren noch andere Haarthiere daran betheiligt, wie
der Fischotter z. B. und ganz besonders der Biber. Die Pelze dieser
Thiere aber d9nd léngst s theuer geworden, da® Se nur noch aus-
nahmsweise fir ganz kostbare Hite Verwendung finden. ES kommt
jetzt, wie gesagt, fast nur noch Hasen- und Kaninchenhaar zur Ver-
arbeitung. Nun wel3 man auf einmal doch, wohin die Felle der
amen Hasen kommen, die im Herbst und Winter geschossen und
verzehrt werden; was aus ihren Fellen wird, die von hausirenden
Handlern den herrschaftlichen Kdchinnen abgekauft werden.  Das
verschaffte friher den Kdchinnen, in Berlin wenigstens, einen bessern
Nebenverdienst ds heutzutage. Vor dreildig Jahren etwa, as meine
eigene Hauswirthschaft anfing, wurden noch in Berlin fir ein Hasen-
fell fUnfundsiebenzig Pfennige bezahlt, jetzt bekommt die Kdochin
dafiir, auch wenn e mehr fordert, nur finfundzwanzig Pfennige,
wahrend der Hase sdbst viel theurer ig ds er friher war. Das ig
wohl dadurch zu erkléren, daf3 in der grof3en Stadt die Nachfrage
nach Hasen sehr viel groBer geworden ig as digenige nach Hasen-
fellen, wahrend in Bezug auf letztere das Angebot zugleich sehr viel
stérker geworden ig.

Die Hasen- und Kaninchenfelle werden in getrocknetem Zustande
von der Fabrik hauptséchlich en gros durch den Handel bezogen.
Indessen entnimmt die Fabrik auch nicht unerhebliche Mengen von
kleinen Handlern und Kdirschnern, die die Felle im enzelnen auf-
kaufen und ansammeln. Im Rohzustande befinden dch an den
Fellen noch viele unverwendbaren Thelle. Das Erde, was mit ihnen
geschieht, i¢, dal3 de beschnitten, geputzt und gestutzt werden. Was
dann zurtckbleibt, is nicht ales von gleichem Werth. Das Haar
auf dem Ricken igt das beste, (berhaupt aber hat das Haar des
Winterhasen den meisten Werth. Bel der Hutfabrikation pflegt das
mehr- und das minderwerthige Haar mit einander gemischt zu werden.

Nach dem Stutzen werden die Felle mittelst einer Mischung von
Salpetersaure und Quecksilber gebeizt. Nachdem dSe dann getrocknet
snd, kommen se auf die Haarschneidemaschine, die durch schnell Sch
drehende Messerwalzen das Haar von der Haut abtrennt. Um das
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0 gewonnene Material von Unreinigkeiten und groben Haaren weiter
zu befreien, wird es durch die Blasemaschine geschickt, die durch die
ganze Lénge eines Sadles geht. Hier wird das Haar ordentlich
herumgeworfen und durch rasch arbeitende Stachelwalzen von einer
Kammer in die andere getrieben. Dabei falen die zu entfernenden
Theile durch Drahtsiebe heraus. Es wird dadurch zugleich eine
Mischung und eine Reinigung des Haares bewirkt. Auch in diesem
Raume sind fur den gesundheitlichen Schutz der Arbeiter Vorrichtungen
getroffen, welche die Aufsaugung des Staubes bewirken.

Die Urform des Hutes wird asdann hergestellt auf der Fach-
maschine. Durch diese wird das Haar gegen einen siebartig durch-
|6cherten Konus getrieben, durch den zugleich ein starker Luftstrom
hindurchgesogen wird. Dieser Luftstrom bewirkt, da3 das gegen den
Konus fliegende Haar dch an ihn anlegt und auf seiner Oberflache
festgehdten wird. Durch Ueberstromen mit heilem Wasser erhdlt
die auf dem Konus niedergeschlagene Haarschicht so viel Halt und
Zusammenhang, dal3 se as en dinner Flor von ihm abgestreift
werden kann. Dieser Haarflor wird ebenso wie der aus der losen
Wolle hergestellte Wollflor, von dem vorhin die Rede gewesen ig,
in der technischen Sprache ds ,Fach* bezeichnet. GrofRere Festigkeit
wird dem Fach durch Rollen in einem nassen Tuch, das mit der
Hand geschieht, gegeben. So entsteht ein Filz, der in der Walk-
maschine bearbeitet werden kann. Die weitere Behandlung des Haar-
hutes is dann &hnlich derjenigen des Wollfilzhutes.

Die Velour- oder Burstelhite werden fertig gemacht durch
Handarbeit, indem durch Birsten, wovon de ihren Namen haben,
die rauhe Oberflache hergestellt wird. Die letzte Vollendung erhalten
ge durch Schlagen mit einem Rohrstock, was ds ene harte
Behandlung erscheint, entschieden aber eine verschonernde Wirkung
auf ge austibt.

Zu dem Ganzen der Fabrik gehéren noch eine Anzahl einzelner
Werkstétten. Von der Préagewerkstatt, in der auf dem Hutfutter der
Firmenstempel und die Schutzmarke der Fabrik angebracht wird, war
schon die Rede. Weiter igt eine Drechderei und Tischlerel vorhanden.
In der Drechderei werden die Hutformen aus Holz hergestellt, auf
denen die Hite eingepal’t werden, um die gewiinschte Kopfform zu
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erhadten.  Eine amerikanische Maschine arbeitet diese Formen mit
aulBerordentlicher Pracison aus dem rohen Holz nach dem auf-
geschraubten Modell heraus. Es geschieht dies durch ein Mess,
das dch 0 rasch bewegt, da3 man es nicht sehen kann; nur an den
abspringenden Holzsplittern nimmt man seine Théatigkeit wahr. Eine
Kreissdge schneidet die Leisten fur die Kartons, die zur Verpackung
der Hite dienen. Das zur Verarbeitung kommende Holz ig Eisen
holz, von dem eine bedeutende Menge verbraucht wird.

In einem anderen Raum werden die Cartons oder Hut-
schachteln fertig hergestellt, auch mit Maschinenhilfe. Eine Maschine
besorgt das Schneiden und Kneifen der Pappe zum Hervorbringen
der Kasten- oder Schachtelform. Durch eine Maschine werden die
Holzleisten, die den Canons Halt geben, mit Draht eingeheftet. Die
fertigen Canons wandern in die Packerei, wo die Hite engepackt
und alles zur Versendung fertig gemacht wird. Die letzte Arbeit
besteht in dem Aufkleben der Adressen.

Weiter gehdrt noch zur Fabrik eine Schlosserei und Eisen-
dreherei, Anstalten, die unentbehrlich sind, wo 0 viele Maschinen,
an denen es doch hin und wieder etwas zu thun giebt, dch in
Thétigkeit befinden. Dies i¢ der einzige Raum in der Fabrik, in
dem die Elektricitdt nicht zur Beleuchtung nur, sondern durch
Kraftlbertragung auch as Arbeitskraft verwendet wird in Form
eines Motors, der zum Betriebe der Werkzeugmaschinen und des
Gebléses dient.

Es versteht sch von sdbs, da es der Fabrik auch nicht an
Lagerraumen zum Aufheben von Material oder halbfertiger oder
fertiger Waare fehlt. Einiges der Art is bel Gelegenheit schon
erwahnt worden. Es ig auch ein Vorrathdager von Hiten da, das
aber nicht grof3 ig. Auf Vorrath arbeitet die Fabrik nicht viel, ihre
Thétigkeit beschrankt dch im Ganzen auf die Ausfliihrung der bel
ihr gemachten Bestellungen.

Wir dand mit unserem Gang durch die Fabrik zu Ende. Freilich
konnte auf vieles Einzelne, 0 anziehend es ist, nur en fllchtiger
Blick geworfen werden, aber diese kleine Schrift soll nicht etwa vom
technischen Standpunkt eine genaue Schilderung ales dessen geben,
was in der Fabrik zu sehen i und geleistet wird. Dazu i derjenige,
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der dieses schreibt, gar nicht befdhigt; nur in kurzen Umrissen ein
algemeines Bild des Ganzen zu geben vom Standpunkt eines Menschen
aus, fur den ale menschliche Arbeit ein Gegenstand von Interesse
ist, war sein Wunsch und sein Bestreben.

Das Ganze der Fabrik erscheint ds ein Organismus, in dem
eines im Anschlul an das andere arbeitet und jedes einzelne zum
Nutzen des Ganzen wirkt. Durch viele Raume der Fabrik sind wir
gegangen, haben aber den Raum noch nicht bertihrt, von dem aus
das Ganze geleitet wird und der gewissermallen das Haupt des
Organismus darstellt. Das ig das Privat-Contor. Als eines Kauf-
manns Kind, ubrigens eines Handwerkers Enkel, betrete ich einen
solchen Raum nur mit einer gewissen Andacht. Hier, sage ich mir,
wird es alles ausgedacht und Uberdacht. Hier kommen die nutzlichen
und guten Gedanken, hier klopfen auch Zweifel, Bedenken und Sorge
an. Hier liegen die dicken Geschéftsbiicher, die Uber ales dem Auf-
schiuR geben, der ihre Sprache versteht. Nicht fir jeden liegen se
offen, ein redlicher und treuer Kaufmann aber bleibt sch bewul,
da3 auch in sein Geheimbuch immer ein Auge hineinsieht.
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Die Wohlfahrtseinrichtungen.

Was ig ein Lohn, gezahlt in Geld,
Dem gltige Hand sch nicht gesellt,

Ein Herz nicht, das zum Herzen spricht,
Und nicht ein freundliches Angesicht!

e Grunder des Geschéftes, Carl Gottlob
Wilke, war ein frommer Mann. Er ging
festen Sinnes und unbeirrt von dem, was
die Leute redeten, seinen Weg. Als Anfang
der dreiiger Jahre in Preul3en die Ver-
einigung der lutherischen und der reformirten
Kirche ins Werk gesetzt wurde, gerieth er in Gewissensbedrangnisse
und konnte sch nicht dazu entschliefen, der Union beizutreten. Mit
wenigen Gesinnungsgenossen hat e dann Jahre hindurch Haus-
gottesdienste veranstaltet, die meist in seiner sehr beschrankten
Wohnung dtattfanden. Er hielt darauf, dal? seine Kinder, die bel
der Unruhe und dem quecksilberigen Wesen, wie ihr jugendliches
Alter es mit dch brachte, nicht allzu sehr dazu geneigt waren und
auch nicht immer die rechte Aufmerksamkeit bewahrten, doch regel-
maldig an diesen Hausgottesdiensten theilnahmen. Als Sch in spéteren
Jahren in Guben eine kleine lutherische Gemeinde bildete, wurde
Wilke ihr Vorsteher und hielt Lesegottesdienste fir se ab.
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IN den sechziger Jahren hat der Sohn des aten Wilke seinen
Vater oOfters noch in friiher Morgenstunde gefunden, wie er den
Fabrikleuten seiner Abtheilung (es war die Zurichte-) aus einem
méchtig groflen Liederschatz die Textworte vorsagte und alle zusammen
ein Morgenlied sangen. Er hatte eine gute Stimme und liebte
geistliche Musik, namentlich den Choral, sehr. Er war der Vater
und Berather der Leute. Das kam namentlich dadurch zum Aus-
druck, dal3 er in der Fabrik von alen Arbeitern einfach , Grof3papa*
genannt wurde. Machte er im Sommer, wie es fast regelméafig
vorkam, eine Reise nach Suddeutschland oder Oesterreich, 0 geschah
es nie, ohne dal3 er fir die Arbeiter kleine Geschenke, wie Cigarren-
spitzen oder Portemonnaies, mitbrachte.

Von diesem tichtigen und gltigen Mann ist das Bestreben,
sch gut mit seinen Arbeitern zu stellen und fir ihr Wohlsein Sorge
zu tragen, auf seinen Sohn Ubergegangen, der, as die Arbeiter der
Fabrik keine kleine Gesellschaft mehr bildeten, sondern ihre Zahl
mehr und mehr wuchs und zugleich die Mittel wuchsen, in noch ganz
anderer Weise als sain Vater Gelegenheit fand, der Flrsorge fiur die
Arbeiter seiner Fabrik Ausdruck zu geben. Er hat dies gethan in
einer Reihe von Wohlfahrtseinrichtungen, die nach und nach von
ihm ins Werk gesetzt worden sind. Es sind dies zundchst eine
Anzahl von Kassen, Uber die in Folgerndem kurz berichtet werden
soll.  Auch en kurzer Bericht wird geniigen, um den Nutzen dieser
Kassen flr die Gesammtheit der Fabrikarbeiterschaft darzuthun.

Die Unterstitzungskasse. Die Kasse ig gegrindet 1877 mit
einem Betrage von 15000 M., der inzwischen auf 18200 M. ange-
wachsen ig und im Jahre 1899 627 M. Zinsen gebracht hat.

Die Invalidenkasse, deren Satzungen von der koniglichen
Regierung genehmigt worden sind. Se ist gegrundet worden am
|. Februar 1885 mit einem Stiftungsvermoégen von 50000 M. in
preulischen Consols. Die Mindestunterstitzung betrdgt 100 M.,
zahlbar in halbjahrigen Raten. Gezahlt snd an Unterstitzungen
sit 1892 etwa 2000 M. jéhrlich.

Die Krankenkasse. Se ig 1875 ds freie eingeschriebene
Hilfskasse errichtet und auf Grund des Reichsgesetzes vom 13. Mai 1883
in eine Fabrik-Krankenkasse umgewandelt worden.
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Die freiwillige Sparkasse. Se ig den 2. November 1878
gebildet zu dem Zweck, durch reichliche Verzinsung den Arbeiter zum
Sparen anzuregen. Sie ig eine Wohlthat fur den Arbeiter, welil
ge ihm bel besonderen Gelegenheiten, wie Verheirathung, Einsegnung
der Kinder, Anschaffung von Vieh, Wirthschaftsvorrathen, Kleidungs-
stlicken und dergleichen sofort eine Summe zur Verflgung stellt.
Auch die kleinste Einlage wird verzinst. Der Hochstbetrag der Ein-
lagen ig fir den einzelnen Sparer auf 300 M. festgesetzt, eine
Summe, die er bequem zinstragend anlegen kann. Bis Ende 1899
haben 479 Sparer den Hdchstbetrag von 300 M., darunter mehrere
schon zum vierten und funften Mal erreicht. Die Gesammteinlagen
betrugen im Jahre 1899 28784,91 M.

— AuRerdem bestehen noch zwei Wohlfahrtskassen in Hohe von
100000 M., deren Zinsertrége dazu dienen sollen, Unterstiitzungen an
das arbeitende oder altersschwache Persona im Bedirftigkeitsfalle
gewahren zu kénnen.

Dies snd die Kassen. Weiter werden Darlehen gewdhrt.
Neben grolieren, hypothekarisch eingetragenen und verzinslichen zur
Erwerbung von Grundbesitz laufen kleinere Posten von 50 M. hbis
etwa 500 M., die auf Quittung gewdhrt und durch wdchentliche
Abzahlungen getilgt werden. Verzinst werden nur Betrége Uber
100 M. und hier nur die vollen 100 M.

Als Hochzeitsgeschenk erhdt jeder mannliche und weibliche
Arbeiter der Fabrik eine Bibel und neun Mark. Gehoren beide
Eheleute der Fabrik an, 0 werden finfzehn Mark as Hochzeits-
geschenk ausbezahlt.

Unter den aufgefiihrten Wohlfahrtseinrichtungen ist das Hoch-
zeitsgeschenk etwas Besonderes fur sich, eine Stiftung zu Gunsten
Einzelner in einem besonderen Fall und dazu bestimmt, in diesem Fall
die personlichefreundliche Theilnahme des Fabrikbesitzers kundzugeben.
Die Kassen aber, die eben aufgezahlt wurden, dienen alen Arbeitern
gleichmélBig zum Nutzen; de dnd Einrichtungen von sozialem
Charakter, se erinnern die Arbeiter daran, da? se Glieder eines
Verbandes snd, bel dem se im Kampf mit dem Leben Schutz und
Hilfe finden, de erhalten in den Arbeitern das Bewulsein der
Zusammengehorigkeit, das auch in sittlicher Beziehung von Werth
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ig. Die Art der Begrindung und Ausstattung dieser Kassen aber
zeugt von dem humanen Sinn, der bei ihrem Stifter mal3gebend
gewesen ist. Von derselben Menschenfreundlichkeit zeugt auch anderes
noch, was nicht in Statuten festgesetzt i, sondern nur ds Brauch
besteht Dazu gehort es dald vom Militéar zurlickgekehrte Arbeiter,
die sch gut gefihrt haben, ohne Weiteres wieder eingestellt werden,
auch wenn es augenblicklich an Arbeitern nicht fehit.

Eine Anzahl weiterer Wohlfahrtseinrichtungen hat den Zweck,
den Arbeitern in der Fabrik die Arbeit zu erleichtern, ihnen Bequem-
lichkeiten zu gewahren und ihnen das Dasein angenehmer zu machen.
Es s zuerst von denjenigen Einrichtungen geredet, die dem leiblichen
Wohl der Arbeiter zu dienen bestimmt sind. Dazu gehdren die
Kaffeekiiche und der Bierausschank. Beide snd dazu eingerichtet,
den Arbeitern den in der Fabrik strenge untersagten Genuf3 von
Branntwein entbehrlich zu machen, und erweisen sch dazu in hohem
Grade zweckdienlich. Gegen Marken, die im Fabrik-Contor k&uflich
zu haben sind, wird gutes Bier unter dem Kaufpreise, und zwar
Weil3ier zu sechs Pfennigen die Flasche, Lagerbier zu sieben Pfennigen
das Seidel, ferner schwarzer ungesiifiter Kaffee zu anderthalb Pfennigen
das halbe Liter abgegeben. In dem eigenen kleinen Anbau der Kaffee-
kiche befindet dch die sinnreich construirte und sehr leistungsfahige
Dampfkochmaschine, aus welcher im Durchschnitt 14000 Portionen
monatlich ausgeschenkt werden. Ferner werden téglich im Durchschnitt
200 Seidel Lagerbier verkauft. Der Verbrauch des Weilbiers wechselt,
wie es bei diesem Getrénk das Naturliche igt, mit der Jahreszeit.

Im Erdgeschol3 der Fabrik befindet sch ein ERsaal, der den
Arbeitern zur Verfligung steht, doch verhatniBméaliig wenig benutzt
wird, da seit der Einflhrung einer andenhabstiindigen Mittagspause
gch nur die vom Lande hereingekommenen Arbeiter Uber Mittag in
der Fabrik aufhalten. Zur Benutzung der Arbeiter, die ihr Mittags-
esen in der Fabrik einnehmen wollen, ist ein groRer, mit Dampf
geheizter Speisenwarmer vorhanden.  Zur Sommerszeit kann im
Freien gegessen werden. Zu diesem Zweck sind Bénke angebracht auf
den um die Mittagszeit schattigen Fabrikhofen.

Es ig noch ein Wort zu sagen Uber die Einrichtungen, die
Bildungszwecken und der Verschonerung des Lebens dienen.



Es besteht sat Ende des Jahres 1883 eine Bibliothek, die
gern und fleiBig von den Arbeitern benutzt wird. Se enthalt zur
Zeit 1200—1300 Béande, die ihr geschenkweise zugefiihrt worden sind.
Femer werden an sammtliche Arbeiter wdchentlich zwei Zeitschriften,
die Arbeiterzeitung und das Berliner Neue Sonntagsbl att, unentgeltlich
vertheilt.

Es wirde etwas fehlen, wenn nicht an der Stétte der Arbeit
von Zeit zu Zeit frohlich gesungen wirde. Nun, daran fehlt es nicht.
Es bestent ein Arbeiter-Gesangverein, dem zu seinen Uebungen ein
Raum in der Fabrik und freies Licht gewahrt wird. Auch wird
der Gesangdeiter vom Fabrikherrn besoldet.

S0 ig da, wo Mihe und Arbeit i, auch fur das gesorgt, was
unterhdlt und erfreut, und das tragt das Seine bei zur algemeinen
Zufriedenheit.
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Zum Schluf3.

Hinter einander geh'n Tage her,
Beladen mit Mih' und Arbeit schwer,
Keuchen dl' unter schwerer Lat,
Wissen nicht vid von Ruh' und Rast;
Darauf ein Tag zu kommen pflegt,
Der Blumen in seinen Hénden tragt.

S ig ein kleines culturgeschichtliches Bild, das
dch viefach wiederholt.  Aus geringen An-
fangen entwickelt gch auch auf dem Felde
% 55 schlichter Arbeit, unter des richtigen Mannes

Handen, was gedeiht und grof3 wird. Der

L /210% - richtige Mann ig in dlen Félen derjenige,
der redlich, treu, ausdauernd, fleiig und geschickt ig und enen
anschldgigen Kopf hat. Der kommt vorwérts, der bringt es zu
etwas, wenn auch Gott ihm beisteht. Den Anfang macht ein ein-
facher Mann, der vielleicht sdbst nur wenig erntet von dem, was er
gesdt hat. Aber er hinterld dem Sohn etwas, das schon fest
gegriindet dasteht, und zugleich damit auch die Erinnerung daran,
wie es geworden i, So geht, was er geschaffen hat, auf den Sohn,
von dem Sohn auf den Enkel ber und wéchst immer noch und
wird grofler. So wird aus dem einfachen Arbeiter und Handwerker
der Herr Uber Viele, aus der kleinen Werkstatt die ansehnliche Fabrik.
Aus Mihe und Arbeit erbliht Wohistand. Ein stattliches Wohn-
gebéude erstent aus dem Boden, und um das Gebdude wéchst ein
Garten auf mit Blumenbeeten, Blithengestréuchen und Baumen.
Singvogel kommen und sedeln sch in den Baumen an. Aus Mihe
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und Arbeit erbliiht, was das Leben heiter und freundlich macht.
In das dattliche Haus tritt die Kunst ein und versieht es mit
gefdligem Schmuck. So geschmiickt ruft es Gaste zu sch, denen es
darin wohl wird.

Des Einzelnen Helld kommt auch dem Ganzen zu gut. So hat
auch das Geschéft, von dem in dieser Schrift die Rede gewesen ig,
nicht nur viele, die darin Arbeit und Brot fanden, ernghrt, sondern
auch mit dazu beigetragen, dem Vaterlande zu niitzen und Ehre zu
machen. |4 es ein kleiner Beitrag nur, o gehort er doch zu denen,
die zusammen viel ausmachen.

Das ig in Kurzem die Geschichte des Hauses und der Firma
Wilke in Guben. Mdgen beide weiter gedeihen und bltihen und die
Firma noch manch' Jahrhundert hindurch die Héaupter unzéhliger
Menschen im In- und Auslande mit Hiten von wechselnder
Form bedecken, auf deren Innenseite in Goldschrift zu lesen ist:
,C. G. Wilke".
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